Karta techniczna

Poprzednia nazwa: Shell Thermia B

Shell Heat Transfer Oil S2

Olej grzewczy o wysokich parametrach eksploatacyjnych

* Niezawodna wydajnos¢

Shell Heat Transfer Oil S2 powstat w oparciu o bardzo starannie wybrana baze olejowa, aby zapewnié doskonate
parametry pracy w zamknietych systemach grzewczych.

DESIGNED TO MEET CHALLENGES

Wiasciwosci i korzySci

Specyfikacje i dopuszczenia

« Wydtuzony czas eksploatac;ji « Klasyfikowany jako ISO 6743-12 Family Q

Shell Heat Transfer Oil S2 powstat w oparciu o staranie . Spetnia wymagania DIN 51522

dobrang baze olejowg odporng na krakowanie, utlenianie i Aby uzyskaé wiecsj informacji na temat dopuszezef |

spadek lepkosci. Zapewnia to wydtuzonony czas zalecen nalezy skontaktowac sie z dziatem technicznym

eksploatac;ji oleju, sprawnos$é uktadu grzewczego oraz Shell

dobrg cyrkulacje oleju zapewniajgca, ze temperatura filmu

olejowego w warstwie przysciennej nie przekracza wartosci Gtowne zastosowania

s

Do zastosowan w przemystowych uktadach przenoszenia

granicznej.

« Sprawno$¢ uktadu
Niska lepkos¢ umozliwia doskonaty przeptyw oleju i

wymiang ciepta w szerokim zakresie temperatur. Niska

warto$é preznosci par produktu Shell Heat Transfer Oil S2 ciepta, m.in. w przemysle przetworczym, zaktadach

zabezpiecza przed jego krakowaniem. Minimalizuje to ilos¢ ~ chemicznych czy przy produkcja tekstyliow itp. oraz w

powstajacych lotnych produktéw rozktadu, ktére mogtyby urzadzeniach domowych, takich jak grzejniki olejowe.

wymagac odzyskania poprzez komory rozprezania lub + Shell Heat Transfer Oil S2 moze by¢ w uktadach grzewczych

kolektory kondensatu. pracujagcych w systemie pracy ciagtej w wysokich

« Zabezpieczenie przed zuzyciem temperaturach przy zachowaniu ponizszych granicznych

Shell Heat Transfer Oil S2 nie powoduje korozji i odznacza wartosci:

sie dobrymi zdolnosciami do rozpuszczania, co zmniejsza  « Maksymalna temperatura filmu olejowego: 320° C
ilo$¢ osadu powstajacego w wyniku utleniania i utrzymuje | Maksymalna temperatura w ukladzie: 300° C

wewnetrzne powierzchnie uktadu w czystosci.

Typowe witasciwosci fizyczne

Wiasciwosci Metoda Shell Heat Transfer Oil S2
Gestosé @20°C kg/m’ ISO 12185 857
Temperatura zaptonu (PMCC) °C ISO 2719 208
Temperatura zaptonu (COC) °C ISO 2592 220
Temperatura ptynigcia °c ISO 3016 -12

Lepko$é kinematyczna @40°C mm?/s ISO 3104 29

Lepko$¢ kinematyczna @100°C mm?*/s ISO 3104 5.1

Lepko$é kinematyczna @200°C mm?/s ISO 3104 14
Temperatura poczatku wrzenia °C ASTM D2887 >330
Temperatura samozaptonu °c DIN 51794 332
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Wiasciwosci Metoda Shell Heat Transfer Oil S2
Liczba kwasowa mg KOH/g ASTM D974 <0.2
zawarto$¢ popiotu (utlenianie) % m/m ISO 6245 <0.01
Pozostatosc po koksowaniu (Conradson) % m/m ISO 10370 <0.01

Korozja miedzi (3 h/100°C) ISO 2160 klasa 1
Wspétczynnik rozszerzalno$ci cieplnej 1/°C 0.0008

Powyzsza charakterystyka jest typowa dla obecnej produkcji. Przyszte partie produkcyjne bedg spetnia¢ specyfikacje produktowe Shell,
niemniej mogg wystapi¢ pewne odchylenia od w/w wartosci $rednich.

Bezpieczenstwo pracy i ochrona srodowiska

« Bezpieczenstwo pracy

Shell Heat Transfer Oil S2 nie stwarza bezposredniego zagrozenia dla zdrowia w trakcie poprawnego jego uzytkowania

zgodnego z przeznaczeniem oraz z zachowaniem higieny osobistej i przemystowe;.
Unikac¢ kontaktu ze skoérg. Uzywac rekawic ochronnych. W przypadku kontaktu ze skorg zmyé olej woda z mydtem.

Informacje dotyczace Bezpieczenstwa i Higieny uzytkowania znajdujg sie w Karcie Charakterystyki dostepnej na stronie
internetowe;j: http://www.epc.shell.com

» Ochrona $rodowiska
Usuwac zuzyty olej z pomoca jednostek recyklingu. Nie wylewaé¢ zuzytego oleju do $ciekdw, zbiornikéw wodnych, na
ziemie.

Informacje dodatkowe

« Porada

Czas eksploatacji Shell Heat Transfer Oil S2 zalezy od konstrukc;ji i sposobu eksploatacji uktadu. Jesli uktad zostat dobrze

zaprojektowany i nie jest przecigzany, olej moze pracowac¢ w uktadzie wiele lat.

Wazne jest regularne monitorowanie stanu oleju i wymiana w chwili, kiedy parametry fizyczne znacznie odbiegaja od normy.
Parametry, ktore nalezy obserwowac to: lepkosc, liczba kwasowa, temperatura zaptonu (w tyglu zamknietym i otwartym) i

zawartos¢ substancji nierozpuszczalnych.

Wiecej informacji mozna uzyskac¢ kontaktujac sie z przedstawicielem Shell.
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