Karta techniczna

Poprzednia nazwa: Shell Tivela GL 00
» Ulepszona sprawnosc¢

Shell Gadus S5 V142W 00

Zaawansowany p6lptynny smar do przektadni przemysfowych

Shell Gadus S5 V142W jest syntetycznym, pétptynnym srodkiem smarnym opracowanym, aby spetniac
wymagania jakosciowe stawiane przez producentow przektadni i zapewni¢ dtuga, bezawaryjng prace.

DESIGNED TO MEET CHALLENGES

Wiasciwosci i korzysci * Plukanie i napetnianie smarem:
Shell Gadus S5 V142W jest syntetycznym $rodkiem

* Mate przektadnie przemystowe mogg by¢ smarowane na

caty okres uzytkowania smarnym na bazie poliglikolu i nie moze by¢ mieszany ze
L L i Srodkami na bazie oleju mineralnego. Nalezy zwrdci¢ na to
» Zredukowane zuzycie energii i nizsza temperatura $rodka
uwage podczas wymiany oleju lub smaru. Ptukanie olejem
smarnego.

mineralnym o niskiej lepkos$ci zapewni, w miare mozliwosci,
* Nizszy moment rozruchowy w poréwnaniu z o ) i . L. i
usuniecie zanieczyszczen statych i pozostatosci produktow

konwencjonalnymi smarami. Lo . o
wczesniej stosowanych. Wazne jest, aby upewnic¢ sie, ze

* Zredukowana ilo$¢ wyciekéw: dodatkowe przesmarowania olej stosowany do ptukania nie pozostat w przektadni.
najczesciej nie s wymagane. Podczas napetniania przektadni smarem Shell Gadus S5

* Olej bazowy zastosowany w smarze Shell Gadus S5 V142W nalezy zapewni¢ najwyzszg czystosc.
V142W zapewnia doskonatg zdolnos¢ przenoszenia Aby uzyskaé optymalng wydajnos$¢, zaréwno ze strony
obcigzen. Badaniach zacierania w skojarzeniu stal/stal przektadni jak i Srodka smarnego, nalezy stosowa¢ smar w
przy uzyciu platformy przektadniowej IAE w standardowych ilosci zalecanej przez producenta.

warunkach wykazaty nosnos$¢ wyzszg o okoto 65% niz w " Farby:

przypadku réwnowaznego oleju mineralnego nie W miejscach gdzie stosowany jest smar Shell Gadus S5
zawierajacego dodatkéw EP. V142W zalecane jest stosowanie wysokiej jakosci minii

» Sprawdzony produkt z doskonatymi osiggnieciami w wielu ofowianej lub farb epoksydowych. Syntetyczny sktadnik
typach przekfadni (David Brown, SEW, Leroy-Somer itp.) smaru, bazowy olej poliglikolowy, nie jest kompatybilny z
stosowanych w cigzkich zastosowaniach i szerokim niektérymi konwencjonalnymi farbami.

zakresie warunkoéw pracy.

Uszczelnienia:

Gléwne zastosowania Shell Gadus S5 V142W moze by¢ stosowany ze wszystkimi

standardowymi materiatami uszczelniajgcymi.
@ Nie jest zalecane stosowanie uszczelnien ze skory,
AL poniewaz naturalne tluszcze wystepujace w skorach sg

zwykle wymywane przez sktadniki smaru, powodujac, ze

* Mate przektadnie przemystowe - S
uszczelnienia stajg sie cienkie i kruche.

* Przektadnie slimakowe o niskim tarciu wykonane ze

stali/cyny-brazu. Specyfikacje i dopuszczenia

» Shell Gadus S5 V142W nie jest zalecany do uktadéw Aby uzyskac wigcej informacii na temat dopuszczen i

zalecen nalezy skontaktowac si¢ z dziatem technicznym
Shell.

przektadni zbudowanych z elementéw zawierajgcych stopy
stali/aluminium-brazu. W takich przypadkach nalezy
stosowac¢ smar zawierajgcy olej mineralny o wysokiej

lepkosci.
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Typowe wtasciwosci fizyczne

Wiasciwosci Metoda Shell Gadus S5 V142W
Konsystencja NLGI 00

Kolor ztamany biaty

Typ zageszczacza litowy

Olej bazowy syntetyczny poliglikolowy
Gestosé @20°C kg/m® ISO 12185 1 009
Lepko$é kinematyczna @40°C mm?/s ISO 3104 142

Lepko$é kinematyczna @100°C mm?/s ISO 3104 23
Penetracja po ugniataniu @25°C 0.1mm IP 50 / ASTM D217 410
Temperatura kroplenia °C IP 396 185
Separacja oleju (18 h) @40°C % m IP 121 4

Separacja oleju (7 dni) @40°C % m IP 121 12

Korozja na miedzi ASTM D4048 1b
Stabilno$é oksydacyjna 100 hrs @ 99°C kPa ASTM D942 2.1

Test rdzewienia (48 h, woda destylowana) @52°C ASTM D1743 spetnia

Test rdzewienia Emcor IP 220 11

Powyzsza charakterystyka jest typowa dla obecnej produkcji. Przyszte partie produkcyjne beda spetnia¢ specyfikacje

produktowe Shell, niemniej mogg wystapi¢ pewne odchylenia od w/w wartosci srednich.
Bezpieczenstwo pracy i ochrona srodowiska
* Bezpieczenstwo pracy

Shell Gadus S5 V142W 00 nie stwarza bezposredniego zagrozenia dla zdrowia w trakcie poprawnego jego uzytkowania

zgodnego z przeznaczeniem oraz z zachowaniem higieny osobiste;.
Unikac¢ kontaktu ze skoérg. Uzywac rekawic ochronnych. W przypadku kontaktu ze skorg zmy¢ olej wodg z mydtem.

Informacje dotyczace Bezpieczenstwa i Higieny uzytkowania znajdujg sie w karcie charakterystyki dostepnej na stronie

internetowej: https://www.epc.shell.com

* Ochrona $rodowiska
Zuzyty olej nalezy przekaza¢ do autoryzowanej firmy zajmujacej sie utylizacjg odpadow i posiadajacej stosowne zezwolenia.

Nie wylewac¢ do gleby, wod powierzchniowych ani kanalizaciji.
Informacje dodatkowe
» Zakres temperatur pracy

Smary narazone na dziatanie wysokich temperatur i powietrza nieuchronnie utleniajg sie, powodujgc powstawanie lakieréw i
osadow oraz nieefektywng prace z powodu nadmiernego wzrostu lepkosci.

Shell Gadus S5 V142W ma doskonatg odpornos¢ na utlenianie. Nie wytwarza lakierow ani osadu i nie zwieksza lepkosci w
normalnych warunkach pracy. W konsekwencji zapewnia znacznie lepszg wydajnos¢ w wysokich temperaturach niz

konwencjonalne smary przektadniowe.
Shell Gadus S5 V142W nadaje sie do smarowania, przy statej pracy do 130°C.

Podczas uzytkowania przektadni wypetnionych smarem w niskich temperaturach otoczenia spotyka sie dwa gtéwne

problemy:

wysoki moment obrotowy wskutek usztywnienia srodka smarnego

braki smaru spowodowane jego kanatowaniem

W pokonywanie tych problemoéw, Shell Gadus S5 V142W jest lepszy od typowych wysokiej jakosci smaréw na bazie oleju

mineralnego stosowanych w skrzyniach biegow.
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* Porada

Wiecej informacji mozna uzyskac kontaktujac sie z przedstawicielem Shell.
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