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Shell Turbo Oil T 46

Najwyzszej jako$ci olej do turbin parowych i gazowych

Karta techniczna

Oleje Shell Turbo T sg postrzegane jako standard wsrdd turbinowych olejéw przemystowych. Pamietajgc o tym
fakcie udoskonalilismy linie produktow Shell Turbo, aby zaoferowac wiekszg wydajnos¢ i spetnienie wymagan

stawianych przez najnowoczes$niejsze systemy turbin parowych i nisko obcigzone turbiny gazowe, ktére nie

wymagajg dodatkowej ochrony przeciwzuzyciowej dla skrzyni biegéw. Formulacja olejéw Shell Turbo T zawiera

wysokiej jakosci hydrorafinowane oleje bazowe i bezcynkowe dodatki zapewniajgce doskonatg stabilno$¢

oksydacyjna, ochrone przed rdzg i korozjg, niskie pienienie i doskonatg deemulgacje.

DESIGNED TO MEET CHALLENGES

Stronalz3

Wysoka odporno$é na utlenianie

Zastosowanie odpornej na utlenianie bazy olejowe;j i
efektywnego pakietu dodatkéw zapewnia wysokg
odpornosc¢ na degradacje oleju wskutek utleniania.
Minimalizacja powstawanie kwaséw powodujgcych korozje
i zmniejszenie ilosci powstajgcych osadow i szlamow
powoduje przedtuzenie trwatosci oleju i zmniejszenie

kosztéw operacyjnych.

Wysoka odporno$¢ na pienienie i szybkie uwalnianie

powietrza

Oleje Shell Tutbo T zawierajg dodatki antypienne, ktére
zmniejszajg ilos¢ powstajgcej piany. Ta wiasciwosé w
potgczeniu z szybkim uwalnianiem powietrza zmniejsza
mozliwos¢ awarii wskutek kawitacji pompy, nadmiernego
zuzycia czy tez przedwczesnego utleniania oleju

zwiekszajgc niezawodnos¢ urzadzenia.
Doskonate zdolno$ci oddzielania wody

Nadmiar wody, czesto wystepujacy w turbinach parowych,
jest oddzielany od oleju i moze tatwo zosta¢ usuniety z
uktadu smarowania, co minimalizuje korozje i
przedwczesne zuzycie zmniejszajac ryzyko
nieplanowanych przestojow spowodowanych

konieczno$cig konserwacji.
Doskonate zabezpieczenie przed korozjg i rdzewieniem

Zapobiega powstawaniu rdzy i zabezpiecza przed korozja
w nastepstwie kontaktu z wilgocig lub woda podczas pracy
urzadzenia jak i rowniez podczas przestojow zmniejszajgc

koszty operacyjne.

Oleje Shell Turbo T sa dostepne w klasach lepkosci wg I1SO:

32, 46, 68 i 100 i moga by¢ uzywane w nastgpujacych

zastosowaniach:

* Przemystowe turbiny parowe i nisko obcigzone turbiny
gazowe nie wymagajgce zastosowania olejow z dodatkami
przeciwzuzyciowymi

* Smarowanie turbin hydroelektrycznych

Liczne zastosowania wymagajgce stosowanie olejow o
dobrych wiasciwosciach antykorozyjnych i wysokiej

odpornosci na utlenianie

* Odsrodkowe i osiowe, dynamiczne turbosprezarki i pompy,
w ktorych zalecane jest stosowanie olejow typu R&O lub

olejéw turbinowych
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* |Indian Standard IS 1012:2002

* Siemens Power Generation TLV 9013 04 & TLV 9013 05 Skoda: Tp 0010P/97 (uzycie w turbinach parowych).

* Alstom HTGD 90117 V 0001 AA * Alstom Power Hydro Generators (specyfikacja

* Man Turbo SP 079984 D0000 E99 HTWT600050)

* Fives Cincinnati, LLC (poprzednio Cincinnati Machine): P- Dresser Rand (specyfikacja 003-406-001)

55 * Andritz Hydro
* General Electric GEK 28143b, GEK 117064 » Siemens Turbo Compressors (specyfikacja 800 037 98)
* DIN 51515-1 L-TD i DIN 51515-2 TG; 51524-1 HL * MAN D&T SE TED 10000494596

ISO 8068:2006 - L-TGA, 8068:2006 - L-TSA

GE Oil and Gas - ITN52220.04

Solar ES 9-224AA Class Il ANSALDO TGO2-0171-E00000/B

* GEC Alsthom NBA P50001A W przypadku zastosowan specjalnych jak np. sprezanie

*» JIS K 2213: 2006 Typ 2 amoniaku lub zasiarczonych gazow syntezowych skontaktuj

« ASTM D4304 Typ | i Typ Ill sie z przedstawicielem Shell.

" GB11120, L-TSA | L-TGA Aby uzyskac¢ wiecej informacji na temat dopuszczen i

zalecen nalezy skontaktowac sie z dziatem technicznym

Shell.

Wiasciwosci Metoda Shell Turbo Oil T 46
Lepkos¢é @40°C cSt ASTM D445 46.0
Lepkosé @100°C cSt ASTM D445 6.90
Wskaznik lepkosci ASTM D2270 105
Kolor ASTM D1500 L0.5
Gestosé @15°C kg/m® ASTM D4052 858
Temperatura plyniecia °C maksimum ASTM D97 27
Temperatura zaplonu (COC) °C minimum ASTM D92 220
Liczba kwasowa mg KOH/g ASTM D974 0.10
Uwalnianie powietrza @50°C min ASTM D3427 4
Odporno$c na emulgacje min ASTM D1401 15
Deemulgacja sek DIN 51589 153
Korozja ASTM D665B zaliczone
Odporno$é na utlenianie - TOST godziny, minimum  ASTM D943 10,000

ASTM D2272 950

Odporno$é¢ na utlenianie - RBOT

minuty, minimum

Powyzsza charakterystyka jest typowa dla obecnej produkcji. Przyszte partie produkcyjne bedg spetnia¢ specyfikacje

produktowe Shell, niemniej mogg wystapi¢ pewne odchylenia od w/w wartosci srednich.

Bezpieczenstwo pracy

Shell Turbo T 46 nie stwarza bezposredniego zagrozenia dla zdrowia w trakcie poprawnego jego uzytkowania zgodnego z

przeznaczeniem oraz z zachowaniem higieny osobistej i przemystowe;.

Unika¢ kontaktu ze skéra. Uzywac rekawic ochronnych. W przypadku kontaktu ze skorg zmy¢ olej wodg z mydtem.

Informacje dotyczace Bezpieczenstwa i Higieny uzytkowania znajdujg sie w Karcie Charakterystyki dostepnej na stronie

internetowej: https://www.epc.shell.com



* Ochrona srodowiska

Zuzyty olej nalezy przekaza¢ do autoryzowanej firmy zajmujacej sie utylizacjg odpaddw i posiadajgcej stosowne zezwolenia.

Nie wylewac¢ do gleby, wod powierzchniowych ani kanalizaciji.

* Porada

Wiecej informacji mozna uzyskac¢ kontaktujac sie z przedstawicielem Shell.
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