@ Karta techniczna

Poprzednia nazwa: Shell Albida EP 2, Shell Retinax LX 2 e Zaawansowana ochrona

Shell Gadus S3 VV220C 2 : Goswony, liowokompleksowy

Zaawansowany smar wielofunkcyjny z dodatkami EP

Shell Gadus S3 V220C to zaawansowany, wielozadaniowy smar na bazie oleju mineralnego o wysokim
wskazniku lepkosci oraz zageszczaczu litowo-kompleksowym. Zawiera dodatki zapewniajgce znakomitg
odpornos¢ na utlenianie pod wptywem wysokiej temperatury oraz zwiekszajgce wtasciwosci przeciwzuzyciowe,
antykorozyjne i zapewniajace ochrone przed utlenianiem. Smar Shell Gadus S3 V220C jest przeznaczony do
tozysk pracujgcych w wysokich temperaturach i pod wysokim obcigzeniem.

DESIGNED TO MEET CHALLENGES

Wiasciwosci i korzysci Gléwne zastosowania

* Doskonata stabilno§¢ mechaniczna, nawet przy wysokim i
poziomie drgan i wibraciji. @ ﬁ ' &

Smary nie zmieniaja swojej konsystencji podczas

uzytkowania, nawet w przypadku wystepowania wibracji * Shell Gadus S3 V220C moze by¢ stosowany uzywany do
» Zwiekszone wlasciwosci przeciwzatarciowe. smarowania tozysk pracujgcych w warunkach

Doskonate przenoszenie obcigzen. duzych obcigzen w nastepujgcych zastosowaniach:
* Dobra odporno$é na wode. * Sita wibracyjne

Zapewnia trwatg ochrong, nawet w obecnosci duzych ilosci  » Kamieniotomy

wody. * Linie ciggtego odlewania stal

* Wysoka temperatura kroplenia. x Przenosni rolkowe

* Diugi okres eksploatacji w podwyzszonych temperaturach. | Przerywacze

* Skuteczne zabezpieczenie przed korozja. o )
Zapobiega awariom tozysk i innych czesci maszyn w Specyfikacje i dopuszczenia
wyniku koroz;ji. » Certyfikat NLGI zgodnosci z HPL + HL

* SEB 181253
* MB 267.1

Aby uzyskac wiecej informacji na temat dopuszczen i

zalecen nalezy skontaktowac sie z dziatem technicznym

Shell.
Typowe wtasciwosci fizyczne
Wiasciwosci Metoda Shell Gadus S3 V220C 2
Konsystencja NLGI 2
Kolor czerwony
Typ zaggszczacza kompleks litowy
Typ oleju bazowego mineralny
Lepkos$é oleju bazowego @40°C cSt IP 71 /ASTM D445 220
Lepkos¢ oleju bazowego @100°C cSt IP 71/ ASTM D445 19
Penetracja po ugniataniu (stozek) @25°C 0.1mm IP 50/ ASTM D217 265-295
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Wiasciwosci Metoda Shell Gadus S3 V220C 2
Temperatura kroplenia °c IP 396 240
Pompowalno$¢ na duze dystanse odpowiednia
Aparat czterokulowy, obciazenie zespawania Kg minimum ASTM D2596 315

Powyzsza charakterystyka jest typowa dla obecnej produkcji. Przyszte partie produkcyjne beda spetnia¢ specyfikacje

produktowe Shell, niemniej moga wystapi¢ pewne odchylenia od w/w wartosci $rednich.
Bezpieczenstwo pracy i ochrona srodowiska
* Bezpieczenstwo pracy

Shell Gadus S3 V220C nie stwarza bezposredniego zagrozenia dla zdrowia w trakcie poprawnego jego uzytkowania

zgodnego z przeznaczeniem oraz z zachowaniem higieny osobistej i przemystowe;j.
Unikac¢ kontaktu ze skorg. Uzywac rekawic ochronnych. W przypadku kontaktu ze skorg zmy¢ olej wodg z mydtem.

Informacje dotyczace Bezpieczenstwa i Higieny uzytkowania znajdujg sie w Karcie Charakterystyki dostepnej na stronie

internetowej: https://www.epc.shell.com/

* Ochrona srodowiska
Zuzyty olej nalezy przekaza¢ do autoryzowanej firmy zajmujacej sie utylizacjg odpaddw i posiadajgcej stosowne zezwolenia.

Nie wylewa¢ do gleby, wéd powierzchniowych ani kanalizacji.
Informacje dodatkowe
* Temperatury pracy

Zakres temperatur pracy -20°C to 140°C (chwilowo 150°C)
* Okresy przesmarowan

Dla fozysk pracujgcych w maksymalnych zalecanych temperaturach czestotliwo$¢ wymiany powinna byé wyznaczona i

Scisle kontrolowana.

* Porada

Wiecej informacji mozna uzyskac¢ kontaktujac sie z przedstawicielem Shell.
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